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Paakirjoitus

Sdhkélehto Oy on vuonna 1954
perustettu perheyritys, jonka toi-
minnan perusta on ennallaan: Halu-
amme olla luotettava kumppani kai-
kille sidosryhmillemme. Nama arvot
ohjaavat toimintaamme oli sitten
kysymys asiakassuhteista, yhteis-
ty6kumppaneista, henkilostosta,
ymparistdsta tai yhteiskunnallisista
velvoitteista.

Laadukas tuotevalikoima, henki-
I6kohtainen palvelu ja tekninen
osaaminen ovat asiakaspalvelum-
me perusta. Standardituotteiden
lisdksi meilld on vuosikymmenten
kokemus myd&s asiakaskohtaisista
ratkaisuista.

Tarjoamme asiakkaillemme teknis-
ta asiantuntemusta suunnittelusta
kayttdéon ja jatkuvaa yhteistyota
my0s uusien ratkaisujen kehittami-
seen. Ratkaisujemme avulla asiak-
kaamme lisadvat kilpailukykyaan ja
kannattavuuttaan.

Talla hetkellda Suomessa ollaan haas-
tavassa taloudellisessa tilanteessa,
mutta ahkeralla ty6lla ja yrittamisel-
13 suomalaista kilpailukykya voidaan
kehittaa.

Maassamme on paljon yrityksia,
joissa kehitetadn ainutlaatuisia rat-
kaisuja. Erds niista on taman lehden
asiakasesittelyssa oleva Stresstech
Oy, joka on omalla alallaan maail-
man johtava osaaja.

Toivon, ettd asiakaslehtemme kiin-
nostaa sinua ja antaa uusia ideoita!

Yhteisty6terveisin

Matti Lehto
toimitusjohtaja

EUCHNER

More than safety.

Séhkolehdon pitkaaikainen paa-
mies Euchner on 70 vuotta vanha
perheyritys, joka sijaitsee Stutt-
gartissa Eteld-Saksassa. Euchner
on yksi maailman johtavia yrityksia
teollisuuden turvatekniikan tuottei-
den kehityksessa ja valmistuksessa.
Euchner panostaa voimakkaasti
tuotekehitykseen kehittadkseen laa-
dukkaita ja kayttajaystavallisia tuot-
teita, jotka vastaavat turvatekniikan
uusiutuvia standardeja.

Tarkein laadun mittari yritykselle
ovat tyytyvadiset asiakkaat ympari
maailmaa. Laadukkaiden tuotteiden
takana on koko organisaation suo-
rittama jatkuva laadunvalvonta. Tuo-
tekehitys tehdaan lahella asiakasta,
yleensa yhteistydssa pitkaaikaisten
yhteisty6kumppanien kanssa.

Euchnerin tuotevalikoima jakautuu
kolmeen eri alueeseen; automaa-
tioon, turvatekniikkaan ja kasioh-
jaimiin. Euchnerin halu kehittaa
tuotteitaan asiakkaiden ehdoilla on
luonut yritykselle joustavuuden ja
innovatiivisuuden toimintaperiaat-
teen. Uusia tuotteita suunnitellaan
ja kehitetddan nopeasti markkinoiden
vaatimusten mukaisesti.
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Turvakytkimen

Turvakytkimen valinta

Uusi EN 1SO 14119 standardi (Suo-
jausten kytkentd koneen toimin-
taan) pohjautuu vanhaan EN 1088
- standardiin (Suojausten kytkentd
koneen toimintaan, Suunnittelu ja
valinta). Uusi standardi ohjeistaa oi-
keanlaisen turvakytkimen valinnas-
saja sen kdytdssa. Huomioitavaa on,
ettd vanha standardi EN 1088 on voi-
massa 30. huhtikuuta 2015 asti, jon-
ka jalkeen se poistuu kaytosta.

Miten uuden standardin sisalt6a to-
teutetaan kdytanngdssa, kun etsitddn
oikeaa suojausratkaisua suojattaval-
le laitteelle?
Lukkiutumaton vai lukkiutuva
turvakytkin?

Mietittaessa turvakytkimen lukitus-
ta on otettava huomioon koneen
pysdytyskaskyn jdlkeinen liike, sen
kesto ja siita aiheutuva vaara kayt-
tajalle. Tama maarittaa tarvitaanko
laitteen suojaamiseen lukkiutuva
turvakytkin vai onko lukkiutumaton
turvakytkin riittava henkilon suoja-
ukseen. Lukkiutuvaa turvakytkinta
kdytetaan usein silloin, kun proses-




siin ei haluta turhia katkoja. Tallaisia
prosesseja voivat olla esim. liimaus,
maalaus tai puunkasittely. Lukkiutu-
va turvakytkin on myds henkildnsuo-
jaukseen parempi vaihtoehto.

Lukkiutumatonta turvakytkinta
kdytettdessa koneen tai prosessin
taytyy pysahtya ennen kun kayt-
tdja ehtii vaaratilanteeseen. Todel-
lisuudessa henkildn suojauksessa
kdytetadn usein vain lukkiutuvia
turvakytkimid, koska tehdasalueel-
la etdisyydet ovat lyhyita ja suojat-
tava prosessi tarvitsee usein aikansa
pysahtymiseen.

Mekaaninen vai sdhkdinen lukitus?

Mikali valinnassa paadytaan lukkiu-
tuvaan turvakytkimeen, tulee miet-
tida halutaanko lukitus toteuttaa
mekaanisesti vai sahkdisesti. Me-
kaanisella lukituksella toimiva tur-
vakytkin on parempi ratkaisu henki-
I6suojausta ajatellen. Sdhkokatkon
sattuessa mekaanisesti lukkiutuva
turvakytkin pysyy lukittuna ja pitaa
henkilén seka prosessin suojattuna.

Sahkdisella lukituksella toimiva tur-
vakytkin mahdollistaa sahkdkatkon

valintaan vaikuttavat tekijat
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sattuessa kayttajan padsyn suojatulle
alueelle. Sahkaoista lukitusta voidaan
kdyttda henkilon suojaukseen vain
erityisissa tilanteissa, mutta padsaan-
toisesti sita kaytetaan vain prosessin-
suojaukseen.

Oikeanlainen asennustapa

Uusi standardi ohjeistaa turvakytki-
men oikeanlaiseen asennukseen ja
kayttoon. Valittaessa turvakytkinta
tulee ottaa huomioon turvakytki-
meen ja sen lukitukseen kohdistuvat
ulkopuoliset voimat. Turvakytkin ja
mahdollinen vastakappale asenne-
taan suojattavan alueen porttiin tai
oveen siten, etta turvakytkin ei toimi
oven pysdyttdjana kun ovi suljetaan.
Talloin valtytdan aiheuttamasta va-
hinkoa turvakytkimelle.

Turvakytkimia kasitteleva standardi
EN ISO 14119 ei ota huomioon suo-
jattavan koneen toimintaan liittyvia
asioita, vaan kasittelee ainoastaan
turvakomponenttia. Nain ollen kone-
valmistaja on itse velvollinen maarit-
tdmaan suojaustarpeen, jonka kone
vaatii. Laitteen suojaustaso pohjau-
tuu usein siihen, kuinka kauan laitteen
pysahtymiskaskysta kestda siihen,
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Millaista
turvatekniikkaa
tarvitset?

Ota yhteytta!
soita 09 774 6420

sahkoépostilla
office@sahkolehto.fi

ettd laite on tdysin pysahtynyt ja
koneen ymparistéssa voi tydsken-
nelld vaarattomasti. Huomioitavaa
on my®ds tarkistaa tarvitseeko luk-
kiutuva turvakytkin erillista hata-
vapautusta. Naita voivat olla mm.
takavapautuskahva, hdatavapautus
tai mekaaninen vapautus.

Manipulointi ja ohittaminen

Standardi EN ISO 14119 sisdltdd maa-
ritelmat kytkimen vaarinkdyttda ja
ohittamista varten. Standardi maa-
rittelee turvakytkimille 4 eri tyyppia
koodauksen ja toimintaperiaatteen
mukaisesti. Euchnerin valmistamat
kosketuksettomasti toimivat RFID
- koodatut turvakytkimet ovat var-
min tapa valttya mahdollisilta tur-
vatoiminnon ohittamisilta. Nain
sddstytaan myds prosessille tai
henkil6lle aiheutuvilta vahingoilta.

Toimintaympadriston vaikutus tur-
vakytkimen toimintaan

Yksi tekija joka vaikuttaa oikean-
laisen turvakytkimen valintaan on
ymparistd, johon turvakytkin asen-
netaan. Turvakytkimen IP-luokan
tulee olla oikeanlainen, jotta valte-
tadn mahdolliset ymparistdsta joh-
tuvat vikaantumiset. Ymparistossa
vaikuttavia tekijoita voivat olla mm.
poly, vesi ja elektromagneettinen
sateily. Euchner valmistaa myds
turvakytkimia rajahdysvaarallisiin
ATEX - tiloihin.
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Stresstech on maailman suurin alallaan

Alnutlaatuista mittausta

Materiaaleja tyostettdessa ja lam-
pokasiteltdessa niihin jaa jannityk-
sid, joiden mdard ja suunta ovat
kappaleen kayttaytymisen kannalta
ensiarvoisen tarkeita. Vaajakoskel-
la toimiva Stresstech Oy on yritys,
joka toimittaa jannitysten ja pinnan
laadun mittaamiseen tarkoitettuja
laitteita ja jarjestelmia. Se on omal-
la alallaan selvdsti maailman johta-
va osaaja.

Yrityksella on kolmeen mittausta-
paan perustuvia mittalaitteita. Bark-
hausen-menetelmadn perustuvassa
mittaustekniikssa terdskappaleisiin
synnytetddn vaihtovirtamagneetti-
kentdlla Barkhausen-kohina, joka
kertoo kappaleen pinnan fysikaali-
sista ominaisuuksista. Rontgendif-
fraktiomittauksessa taas saadaan
tietoa aineen kiderakenteesta ja

edelleen pinnan jannityksista. Kol-
mantena menetelmana on reidnpo-
rausmenetelma, jossa laserinterfe-
rometrilld tutkitaan reian ymparilla
tapahtuvia pienida muodonmuutok-
sia, jotka paljastavat kappaleessa
olleet jannitykset.

Stresstechin asiakkaina on padosin
auto- ja lentokoneteollisuus, ja tyy-
pillisia kdyttokohteita ovat kampi-
ja nokka-akselien, hammaspydrien
seka laakereiden laadunvalvonta.
Yritys toimittaa my6s automaattisia
mittausyksikoitd, ja on siksi suuri ro-
botti-integraattori. Robotoituja yksi-
koita toimitetaan noin 20 vuodessa.

”Asiakkainamme on joukko nimek-
kdita autotehtaita alihankkijoineen.
Kun valmistajat pyrkivat pudot-
tamaan paastdja suorituskyvysta

tinkimatta, tyostotarkkuuksien ja
pintakasittelyjen laatuvaatimukset
kiristyvat jatkuvasti. Olemme koko
maailmassa ainoa yritys, joka tarjoaa
taman alan mittavalineitd”, sanoo
toimitusjohtaja Lasse Suominen.

Herkkia hairidille

Stresstech kdyttad mittausmene-
telmid, jotka ovat erittdin herkkia
ja siksi alttiita ulkoisille hairigille.
Vaikeutena on myoss se, ettd tdlle
tekniikalle hankalimmat sahkémag-
neettiset hairiét esiintyvat 100 - 200
kilohertsin taajuudella, joka ei ole
yleinen ongelma teollisuudessa.

”Sdhkdlehto on auttanut meitd
komponenttivalinnoissa. Lisdksi
Euchnerin tehtaan asiantuntijat
kavivat luonamme tutustumassa
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Stresstechin Barkhausenin kohina-anturit (vas.) valmistetaan pitkalti kdsity6nd mitattavan kappaleen ja pinnan mukaan.

Oikealla hammaspyédrdantureita GearScan 500:ssa.

laitteisiimme ja niiden erikoisvaati-
muksiin”, sanoo Suominen.

Kun kdytetdaan tehokasta laseria,
rontgensdteitda tai robottia, lait-
teisto on rajattava turva-aidalla tai
muulla luotettavalla koteloinnilla.
Naiden oviin ja luukkuihin tarvitaan
turvakytkimet, jotka katkaisevat ro-
botin liikkeen ja laserin tai rontgen-
|ahteen toiminnan, jos ihminen on
tulossa vaaralliselle alueelle.

Suominen kertookin, ettei turvakyt-
kimen I6ytaminen ole valttamatta
helppoa, silla laitteiden sahkémag-
neettiset hdiriot saattavat haitata

herkkaa mittausta. Euchnerin tur-
vakytkimet ovat kuitenkin olleet
tarkoitukseen hyvin sopivia, myds
kosketuksettomat, RFID-tekniikalla
toteutetut mallit.

Varastokapasiteetti pusku-
rina

Stresstechin tuotteet ovat joko
ainutkertaisia tai ainakin vahvasti

raataldityja, joten komponenttiluet-
telon standardoiminen ei onnistu.

Suurin osa tuotannosta valmiste-
taan kolmesta kuuteen kuukauden
toimitusajalla, mutta toisinaan tar-
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vitaan pikatoimituksia esimerkiksi
vaurioituneiden laitteiden tarpeisiin.

Tehdas pitda omaa puskurivarasto-
aan, mutta toiminnan tasaisuuden
takaa pitkalti Sahkolehdon yllapi-
tamad varasto. Sieltd 10ytyy myds
littimid ja turvareleitd, ja yli kym-
menen vuotta kestanyt yhteisty6
on auttanut ennakoimaan ja kehit-
tamaan toimitusrutiineita. Niita on-
kin pyritty rationalisoimaan, mutta
Stresstechin tuotteiden yksil6llisyys
pitaa toiminnan vaihtelevana.

Stresstech Oy:n toimitusjohtaja Lasse Suominen kertoo robotoitujen
mittausjdrjestelmien kysynndn olevan kasvussa.

GearScan 500 mittaa hammas-
py0rien hionnan laatua auto-
maattisesti.




TUOTEUUTUUKSIA

Kestava RFID koodattu kieliturvakytkin CTP

Euchnerin uusi CTP turvakytkin
yhdistaa toimivaksi todetun sdh-
kémekaanisen kieliturvakytkimen
ominaisuudet, sekda RFID kooda-
uksen mahdollistaman tilatiedon
kdyton samassa turvakytkimessa.
RFID -koodauksen ansiosta turva-
kytkin yltaa kategoria 4 ja PLe:n vaa-
timuksiin EN 1SO 13849-1 standardin
mukaisesti. CTP ylittad my&s EN ISO
14119 -standardin 4 luokan turvakyt-
kimen vaatimukset korkean koo-
daustasonsa vuoksi. Sen kdyttokoh-
teita teollisuudessa ovat kohteet,
joissa vaaditaan PLe luokan turva-
tasoa, seka 2500 N lukitusvoimaa.

CTP -turvakytkimessda on moni-
puoliset valvontaominaisuudet.
Kytkimen etupaneeli on varustettu

LED -valoilla, jotka ilmaisevat tur-
vakytkimen tilan. CTP -kytkimen ti-
latietolahd6t on mahdollista liittaa
suoraan logiikkaan, jotta ne ovat oh-
jausjarjestelman hyédynnettavissa.

CTP -turvakytkin on liitettavissa
turvareleeseen tai turvalogiikkaan.
Kaapeloinnin helpottamiseksi kytki-
mid voidaan liittaa sarjaan jopa 20
kappaletta.

CTP-turvakytkin on kapean muoton-
sa ansiosta helppo asentaa ja se vie
vain vahan asennustilaa. Kestava
muovirakenne, metallinen kytkenta-
pad, kuten myds sen IP69K suojaus-
luokka tekevat CTP-turvakytkimesta
sopivan ldahes kaikkiin teollisuuden
turvakytkinkdyttoihin.

Sendix ATEX- pulssianturit rajahdysvaarallisiin tiloihin

Tuotantolaitosten rdjahdysvaaral-
lisissa tiloissa vaaditaan korkeaa
kdyttoastetta seka korkeinta mah-
dollista turvallisuutta ihmisille ja
ympdristolle. Tiukat turvallisuus-
standardit asettavat mittalaitteille
korkeat vaatimukset. Kiiblerin Sen-
dix ATEX- pulssianturit ovat toimin-
naltaan ja turvallisuudeltaan tarkasti
testattuja ja sertifioituja.

Sendix ATEX 7000 pulssianturit so-
veltuvat ominaisuuksiltaan kaikkiin
vaativiin ja rdjahdysvaarallisiin ym-
paristdihin. Antureilla on ATEX ja IE-
CEx-hyvaksynnat. Rdjahdysvarmat
kotelot on valmistettu merivetta
kestavastad alumiinista, joten ne kes-
tavat luotettavasti iskuja ja tarinaa.

Anturilla on korkea IP67-suojaus-
luokka ja se on hyvdksytty kdytet-
tavaksi tilaluokissa 1, 2, 21 ja 22.
Sendix ATEX 7000 pulssianturien
70 millimetrin [apimitta
ja kompakti kaapelildhto
mahdollistavat niiden hel-
pon asennuksen ahtaisiin-
kin tiloihin.

Ominaisuuksiensa ansi-
osta Sendix ATEX 7000
soveltuu kaytettavaksi
vaativissa sovelluksissa
mm. kaivoksissa, kemian
teollisuudessa, maalaa-
moissa sekd prosessite-
ollisuudessa.
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MGB turvakytkin uudistuu

MGB-turvaporttikytkin on nyt entis-
takin monipuolisempija joustavam-
pi. Paivitetyssa versiossa uutuutena
ovat painonappien vaihdettavat va-
rilinssit. Painonapit ovat helppo asi-
akkaan itse varustaa haluamillaan
vareilla.

MGB-turvaporttikytkin paivittyy ke-
hittyneenpaan versioon V3.0.0. Uu-
tuutena ovat helposti vaihdettavat
painonappien varilinssit, jotka lop-
pukdyttdja voi asentaa haluamaan-
sa jarjestykseen. Lisaksi linssit ovat
saatavana myds yleisimmin kdyte-
tyilla symboleilla painettuina.

Versio 3.0.0 sisdltda uuden jykevam-
man kahvan kiinnityksen, mahdolli-
suuden 2-kanavaiseen solenoidin

Kysy lisda: soita 09 774 6420 tai sidhkopostilla office@sahkolehto.fi

ohjaukseen ja sisdisen reset painik-
keen.

Kaikki painikkeilla ja merkkilampuilla
varustetut MGB-kytkimet ovat suo-
jausluokan IP65 mukaisia. Avainkyt-
kimelld varustetut, kuten myds MGB
PROFINET-kytkimet, ovat IP54-suo-
jausluokan mukaisia.
Uusi versio on yh-
teensopiva vanhem-
pien MGB-kytkimien
kanssa.

oo o0

DOLD UG 6970 turvareleessa on 2 erillista turvapiiria 22,5 mm kotelossa

Monitoimista DOLD SAFEMASTER
UG 6970 turvareletta voidaan kayt-
taa yksinkertaisissa turvapiireissa
yksittdisen koneen suojaamiseen
tai myds integroituna monimutkai-
seen turvajarjestelmdan vaativien
alueiden turvallistamiseen.

SAFEMASTER UG 6970 sisaltaa
kaksi erillista turvapiirid, jolloin yksi
rele hoitaa kahden perinteisen tur-
vareleen toiminnot. Siihen voidaan
liittaa turvalaitteet kytkimista valo-
verhoihin. Kytkettava laite valitaan
katevasti etupaneelista kiertokytki-
melld. Kapean 22,5 mm kotelon ansi-
osta UG 6970 sadstad asennustilaa.
Monipuolisuutensa ansiosta silla
voidaan pienentaa myods kokonais-

kustannuksia esimerkiksi varastoni-
mikkeita vahentamalla.

Monitoimiturvarele UG 6970:ssa
on ulkoinen kuittauspainike, mutta
myds sisdadanrakennettu monitoroi-
tu automaattinen kuittaustoiminto.
Kdynnistyksen konfigurointi voi-
daan madrittaa erikseen molemmil-
le turvapiireille sovelluksen tarpeen
mukaisesti. Ulkoinen kuittauspaini-
ke on suojattu hairi6ilta.

DOLD SAFEMASTER UG 6970 on
helppo asentaa. Kiinnitys DIN-kis-
koon tapahtuu nopeasti ilman tyo6-
kaluja. Kytkenta onnistuu katevasti
ja turvallisesti irrotettaviin liitinloh-
koihin.



Sahkolehdon messuohjelma

Teknologiat5 -messut 6. - 8.10.2015

Suomen  Messut  jdarjestda
6.-8.10.2015 Helsingin Messu-
keskuksessa teollisuuden ja
teknologian suurtapahtuman.

Tapahtumakokonaisuudesta muo-
dostuu tuoteryhmiltaan Mes-
sukeskuksen historian laajin ja
samalla Pohjoismaiden suurin
teollisuustapahtuma Teknologia1s.
Tapahtumassa ovat esilla teollisuu-
den uusimmat teknologiat, koneet,
laitteet, tuotteet ja palvelut.

Sahkoélehdon osastolla 6d99 nahta-
villa on ratkaisuja liitantdan, turva-
tekniikkaan, mittaukseen, valvon-
taan ja koneautomaatioon.

Tule osastollemme tutustumaan
uutuuksiin ja keskustelemaan par-
haista ratkaisuista toimintasi tehos-
tamiseen!

Sahkolehdon tuotevalikoima

liitintekniikka

Pistokeliittimet myds erikoisrakenteina virtojen, signaalien,
jannitteiden ja vaylien siirtoon

. turvatekniikka

Koneturvatuotteet normien mukaiseen keskitettyyn tai yksit

tdiseen valvontaan

I mittaus ja valvonta

Mitta- ja valvontareleet, erottimet ja muuntimet, mittarit ja
laskijat, pintakytkimet seka endoskoopit

automaatio

Kytkimet, anturit ja tunnistimet aseman, liilkkeen ja kayttajan
tunnistukseen, tehoelektroniikan releet ja tehovastukset

Lue lisaa tuotteistamme
www.sahkolehto.fi

Haluatko tietoa tuoteuutuuksistamme? Tilaa uutiskirje suoraan sahképostiisi!

SAHKOLEHTO®

| Asiakasinfo 1/2015

Kokonaisturvallisuus 2015
4.-6.9.2015

Maanpuolustusmessut jarjestetaan
4.-6.9.2015 Tampereen Messu- ja
Urheilukeskuksessa.

Aiemmin Turvallisuus ja Puolustus
messuina tunnettu tapahtuma saa
nimekseen Kokonaisturvallisuus
2015.

Sahkdlehdon osastolla E 208 voit tu-
tustua ODU AMC (Advanced Military
Connector) pikalukitteiseen military-
liitinsarjaan, joka sopii puolustusvoi-
mien vaativien olosuhteiden lisdksi
myds eri viranomaiskayttdihin.

ODU AMC High-Density liittimet
ovat MIL-hyvaksyttyja ja niita kdyte-
tdan vaativissa ammattilaiskdyttoon
tarkoitetuissa hands-free-kommuni-
kaatiolaitteissa, viestinta- ja datasiir-
tolaitteissa.

Liittimet tarjoavat luotettavuuden,
sahkoisen tehokkuuden ja mekaani-
sen toimivuuden lisdksi tilan sdastoa
vaativissa kdytdissd. Kaapeliliitdn-
nan lisdksi on saatavana innovatiivi-
sia vaihtoehtoja, kuten esimerkiksi
taipuisa flex-liitanta ja liitanta suo-
raan piirikortille.

Tervetuloa osastollemme E 208!
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